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ベ ア リ ン グ

◆教えて！イコボ(IKOBO)！ 第20回

リニアモータテーブルを採用したい時、最適な製品を選定するには…？

イコボ 
(IKOBO)

「リニアモータテーブル選定ツール」を使えば…

豊富なラインナップの中から、最短１分で簡単に選定可能です！

最適なリニアモータテーブルを簡単に見つける！
リニアモータテーブル選定ツールを使ってみる！ 

リニアモータテーブル選定ツール を使ってみる！

新しい選定ツールの導入によりリニアモータテーブルの選定がこれまで以上に簡単かつ効率的になりました。

このツールを活用することで、最適な製品を迅速に見つけることができます。

＞ツールの操作方法説明動画はこちら リニアモータテーブル選定ツールの操作方法を動画でご覧いただけます。

＞ツールの操作方法 説明動画はこちら

リニアモータテーブル選定ツールの操作方法を動画でご覧いただけます。

▼ IKOのリニアモータテーブル 豊富なラインナップ

ナノリニア®NT リニアモータテーブル LT アライメントステージ SA

形式と大きさ
最大ストローク

ｍｍ
最高速度
mm/s

分解能
μｍ

NT38V 18 500 0.1 、0.5

NT55V 65 1 300 0.1 、0.5

NT80V 120 1 300 0.1 、0.5

NT88H 65 400 0.01 、0.05

NT80XZ 45 1 300 0.1 、0.5

NT90XZH 25 1 300 0.1 、0.5

スタンダードタイプ

NT…V

高精度タイプ

NT…H

ピック&プレイスユニット

NT…XZ

NT…XZH

形式と大きさ
最大ストローク

ｍｍ
最高速度
mm/s

分解能
μｍ

LT100CE 1 000 2 000 0.1 、0.5、 1.0

LT150CE 1 200 2 000 0.1 、0.5、 1.0

LT130LD 2 760 3 000 0.1 、0.5、 1.0

LT170LD 2 720 3 000 0.1 、0.5、 1.0

LT170H 2 670 1 500 0.1 、0.5、 1.0

LT170H2 2 750 3 000 0.1 、0.5、 1.0

コンパクトタイプ

LT…CE

ロングストロークタイプ

LT…LD

ハイスラストタイプ

LT…H

SA…DE

形式と大きさ
最大ストローク
最大動作角度 最高速度 分解能

SA65DE/X 10mm 500mm/s 0.1 、0.5 μｍ

SA120DE/X 20mm 800mm/s 0.1 、0.5 μｍ

SA200DE/X 20mm 800mm/s 0.1 、0.5 μｍ

SA65DE/S 50度 720mm/s 0.64秒

SA120DE/S 60度 400度/ｓ 0.36秒

SA200DE/S 280度 270度/ｓ 0.25秒

必要なスペックや運転パターンは

ざっくりと決まっているけど、

ぴったりなIKO製品はどれかが知りたい！

そんな時に最適なツールです！

操作方法は次ページをご覧ください！

ハイスラストタイプ

LT…H2

https://www.ikont.co.jp/
https://forms.office.com/r/6BCNtY7Xfw
https://www.me-iko.com/mecha-tool/linearmotorselect/Search01?lang_cd=jp
https://youtu.be/xZFnG9QEzL4
https://youtu.be/xZFnG9QEzL4
https://www.ikont.co.jp/product/tech/tech04.html
https://youtu.be/xZFnG9QEzL4


◆ 当社コンテンツのご紹介

「リニアモータテーブル選定ツール」で、選定可能になりました！

簡単に！ 最適な製品を！

◀さらに詳しく！操作方法をご覧になる場合はこちら！ 「リニアモータテーブル選定ツール操作方法説明動画」 

 さらに詳しく！操作方法をご覧になる場合はこちら！

「リニアモータテーブル選定ツール 操作方法説明動画」

さっそく！リニアモータテーブル選定ツールを使ってみる！ 

さっそく！

リニアモータテーブル選定ツール を使ってみる！

01
STEP

基本情報 を入力する

入力項目：取付姿勢(水平配置 or 立配置)、負荷質量(kg)、反力(N)

02
STEP

※運転パターン入力のイメージ

運転パターン を入力する

・入力項目の選択1

(ストローク・動作時間 or ストローク・移動速度)、

・入力項目の選択2

(加減速時間 or 加減速度)

の２項目を入力後、運転パターンを追加してください。

リニアモータテーブル選定ツール の 操作方法

03
STEP

判定結果を出力・保存する

運転パターン入力後、「リニアモータテーブル選定」ボタンをクリックすると、

選定結果が出力されます。そのうち、条件に合った製品の形番を選択して、

判定結果をPDFまたはCSVファイルにて出力してください。

▬ホームページ https://www.ikont.co.jp/

▬ ホームページ

https://www.ikont.co.jp/
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▬お問い合わせ先 https://www.ikont.co.jp/ikohp/inquiry/index.html

▬ お問い合わせ先

https://www.ikont.co.jp/ikohp/inquiry/index.html

▬ IKO VIRTUAL SHOW ROOMhttps://vsr.ikont.co.jp/

▬ IKO VIRTUAL SHOW ROOM

https://vsr.ikont.co.jp/
▬メカトロ専用サイト https://www.me-iko.com/mecha-tool/index.php

▬ メカトロ専用サイト

https://www.me-iko.com/mecha-tool/index.php

https://qr.quel.jp/tmp/6e0b1582d9e78d363751c647392be63c029a1605.png

https://forms.office.com/r/6BCNtY7Xfw
https://youtu.be/xZFnG9QEzL4
https://youtu.be/xZFnG9QEzL4
https://www.me-iko.com/mecha-tool/linearmotorselect/Search01?lang_cd=jp
https://www.me-iko.com/mecha-tool/linearmotorselect/Search01?lang_cd=jp
https://youtu.be/xZFnG9QEzL4
https://youtu.be/xZFnG9QEzL4
https://youtu.be/xZFnG9QEzL4
https://youtu.be/xZFnG9QEzL4
https://www.me-iko.com/mecha-tool/linearmotorselect/Search01?lang_cd=jp
https://www.ikont.co.jp/
https://www.ikont.co.jp/ikohp/inquiry/index.html
https://vsr.ikont.co.jp/
https://www.me-iko.com/mecha-tool/index.php
https://www.ikont.co.jp/ikohp/inquiry/index.html
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